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Maquina de soldadura por puntos portétil con pantalla a color inteligente
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*Este manual describe en detalle el método de uso, las precauciones y otros aspectos
relacionados con el producto. Antes de utilizarlo, lea atentamente el manual para obtener
el méaximo rendimiento del producto.

*No utilice el dispositivo en un entorno inflamable o explosivo.

«La bateria usada para reemplazar el dispositivo y el dispositivo desechado no se pueden
desechar junto con la basura doméstica; por favor, deséchelos de acuerdo con las leyes
y regulaciones nacionales o locales pertinentes.

+Si hay algun problema de calidad con el dispositivo o tiene preguntas sobre su uso, puede
ponerse en contacto con el servicio de atencion al cliente en linea de FNIRSI o con el

fabricante; lo resolveremos lo antes posible.

*Asegurese de leer este manual y la informacion de seguridad relacionada antes de usar el
producto. Los usuarios deben comprender completamente las instrucciones pertinentes y operar
el producto de acuerdo con ellas.

*No utilice este producto en un entorno inflamable o explosivo, ya que podria provocar
chispas, incendiar polvo o generar humo.

*Durante la soldadura por puntos, pueden producirse chispas en la punta del boligrafo; por favor, preste
atencion a las medidas de proteccion.

Aviso especial: La empresa no asume responsabilidad legal por

cualquier resultado derivado del uso de este producto.

*No presione con fuerza la tira de niquel para soldar, ya que esto provocara una soldadura
defectuosa y las uniones no quedaran firmes. La forma correcta es presionar ligeramente
la tira de niquel para asegurar un ajuste 6ptimo a la superficie de la bateria.

+Si el voltaje de la bateria es demasiado bajo, puede provocar una soldadura deficiente o incluso una soldadura defectuosa.
Fallo. Cargue completamente la bateria antes de soldar.

*No se recomienda soldar mientras se carga, ya que es facil dafiar el dispositivo.

chip de carga.



+El lapiz de soldadura produce faciimente 6xido negro después de usarlo muchas veces,

Por favor, utilicelo después de pulirlo con papel de lija.

3. Introduccién del producto

\

La maquina de soldadura por puntos portatil es una herramienta eficiente, practica y facil de

transportar. Incorpora tecnologia de soldadura por puntos de doble pulso para lograr una soldadura

mas estable y firme, y ademas funciona como bateria externa.

Base de carga y descarga (carga mediante USB-C, descarga mediante USB-A)
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4. Introduccion a la interfaz \
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Pulso de p iento: Calienta el auna i antes

de la soldadura por puntos. (2 ms es el valor 6ptimo por defecto).

Pulso principal: Durante el proceso de soldadura por puntos, el equipo emite un pulso corto de alta
energia para generar suficiente calor de soldadura y, al mismo tiempo, evitar el sobrecalentamiento del
electrodo y la sobrecorriente que podrian quemar o fundir el material. (Segun la situacion, ajuste la

amplitud del pulso principal; si es i grande, la a el material, y si es
demasiado pequefio, no se soldara con firmeza).

Intervalo de tiempo: Para evitar un proceso térmico demasiado prolongado, el sobrecalentamiento del

y la sep ion p de la unién, es necesario ajustar el intervalo de tiempo entre los

pulsos de soldadura por puntos para garantizar la tasa de éxito y la calidad de la soldadura. (En
superficies irregulares, después de que el pulso de precalentamiento ablande el material, el intervalo de
tiempo puede ser insuficiente, lo que provoca que la tira de niquel no se adhiera a la superficie de la
bateria).

Numero de puntos de conexion: Para reforzar las uniones soldadas. Tras cada contacto con el soldador,
se soldara N veces de forma continua. El valor predeterminado es 1. Al soldar ldminas de niquel gruesas,
se puede ajustar el nimero de puntos de conexion para reforzar las uniones soldadas, pero sin superar

el espesor maximo de soldadura.
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7. Descripcion de la luz indicadora \

Luz LED 1:

El tesoro que carga

Se descarga, permanece
encendida cuando la bateria
esta llena y parpadea

cuando la bateria esta baja.

8. Parametros
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Materiales de soldadura

Espesor de soldadura

Corriente maxima de soldadura

Capacidad 5000 mAh
Cargar 5V/2.1A
Descargar 5V/2.1A

Lamina de niquel, ldmina de hierro, acero inoxidable
hoja

0,1-0,25 mm

1200A

Engranaje

Ajuste de engranajes de 4 combinaciones




*No desmonte las piezas del dispositivo ni lo modifique sin autorizacion. Un desmontaje incorrecto

danara el dispositivo. Si el dispositivo esta dafiado, pongase en contacto con su distribuidor local.

*No deseche este producto junto con la basura doméstica y elimine los dispositivos o componentes

desechados siguiendo estrictamente las normativas locales.

Cualquier usuario de FNIRSI que tenga alguna pregunta y se ponga en contacto con nosotros tendra
nuestra promesa de obtener una solucion satisfactoria, jademas de una garantia adicional de 6 meses
como agradecimiento por su apoyo!

Por cierto, hemos creado una comunidad interesante; te invitamos a contactar con el personal de

FNIRSI para unirte a ella.

Shenzhen FNIRSI Technology Co.,LTD.

Direccion: Oeste del Edificio C, Parque Industrial Weida, Calle Dalang,
Distrito de Longhua, Shenzhen, Guangdong

Correo electronico: fnirsioffici il.com (1

fnirsiofficialcs@gmail.com (Servicio de equipos)
Tel.: 0755-28020752 / +8613536884686 Web:

www.fnirsi.cn
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